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INSTALLATION DE SABLAGE table tournante de type SA
pour nettoyage et ébavurage de pieces fragiles

INSTALLATION DE SABLAGE

D

CH

USA

GB

ID

EF

SGP ZA

NL

A

18
4.

2 
f –

 S
us

ce
pt

ib
le

s 
de

 m
od

ifi
ca

tio
ns

 te
ch

ni
qu

es

Equ ipements

Pistolets de grenaillage
avec différents 
diamètres de buses

Buses en acier, 
céramique en carbure
de bore

Dispositifs d’animation
horizontale et verticale
des pistolets

Dispositif de pression

Dispositif de manuten-
tion pour chargement
et déchargement 
automatique

Dispositif anti-statique
complet pour grenail-
lage de pièces thermo-
durcissables

Dépoussiéreur pour 
tous types de pièces
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Système modu la i re
Les tables tournantes sont conçues pour le traitement

d’une pièce spécifique et bénéficient d’un haut
degré d’automatisation. La gamme de table
tournante SA est ainsi basée sur un principe
modulaire offrant une solution économique à la

fois par chargement manuel des pièces
et par traitement semi ou entièrement
automatique. Un dispositif de pistolets
réglable horizontalement et verticale-
ment augmente le degré d’automatisa-
tion de ce type d’installation.

Ci r cu lat ion  et  nettoyage 
de  la  grena i l l e
La machine standard peut être équipée, si nécessaire, 
d’un tamis permettant l’élimination de particules et de 
tous corps étrangers.

La machine de base peut également être équipée d’une vis
de récupération de grenaille, se situant dans la trémie de
récupération et permettant l’acheminement de la grenaille
vers l’élévateur à godets. L’élévateur à godets achemine 
la grenaille vers le haut soit vers un tamis soit vers un dis-
positif indépendant de traitement de la grenaille.

Dispos i t i f  indépendant  de  
t ra i tement  de  la  grena i l l e
Un dispositif de traitement de la grenaille a été conçu
spécialement pour la gamme des SA. Ces installations 
sont équipées d’un séparateur à cascade pour la grenaille
déclassée ainsi que la poussière et un tamis vibrant pour
tous corps étrangers.

La partie basse du système de traitement de la grenaille 
est une trémie aux dimensions généreuses où peuvent être
raccordés plusieurs pistolets ou dispositifs à pression.

Equ ipement  de  base
Dans la version de base, plusieurs diamètres 
de table tournante sont disponibles. Une trémie
de récupération de la grenaille est située en 
partie basse de l’installation. Cette trémie est
équipée de godets de reprise où sont raccordés
les pistolets de grenaillage.

Un séparateur à air permettant la séparation de la grenaille,
de la poussière et des fines de grenaille se trouve à l’arrière
de la machine. Après la phase de grenaillage, un dispositif
de soufflage, situé dans une enceinte indépendante de 
la chambre de grenaillage permet le nettoyage des pièces.

Tab le  tournante  et  sate l l i tes

Grâce aux système modulaire, les tables tournantes
peuvent être équipées de 6, 8, 10 ou 12 satellites où sont
fixés les supports de pièces ou les pièces elles-mêmes. 

Buses de soufflage

L’entraînement de la table est assuré par un moto-réducteur
équipé d’un variateur de fréquence pour les réglages 
de vitesse de rotation de la table allant de 7 à 33 t/min. 
La table tournante est en rotation – un ou deux satellites
simultanément – la position finale de la table est placée 
sur un axe central avec une précision de +/- 0.1 mm. 
Ce degré de précision facilite l’ajout ultérieur de systèmes
de manutention de pièces ou de robots.

Entraînement de la table Pion de centrage

Table équipée de deux satellites extérieurs

Vis de récupération de grenaille et élévateur

Dispositif de traitement de la grenaille

I N S T A L L A T I O N S  D E  S A B L A G E  P O U R  P I E C E S  F R A G I L E S

Dispositif d’animation 
des pistolets

Godet de reprise Table tournante

Cabines de sablage ainsi qu’installations de sablage à table tournante de type SA sont utilisées depuis des décennies pour

toute opération de nettoyage et d’ébavurage de pièces fragiles. Les installations de sablage à table tournante de type SA 

permettent le traitement à moindre coût de pièces aux bavures difficilement accessibles ainsi que de pièces nécessitant un

ébavurage plus spécifique.

Nota :
Dans sa version standard, l’installation SA est équipée
d’un automate Siemens S 7 et d’un terminal OP 17
permettant le réglage et l’entrée des paramètres importants.
D’autres types d’automates sont disponibles sur demande.
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